Раздел 2 
Техническое задание к открытому запросу предложений  
на право заключения договора поставки
станка консольно-фрезерного широкоуниверсального.

1. Предмет закупки - станок консольно-фрезерный широкоуниверсальный (далее по тексту – станок, оборудование).
2. Начальная (максимальная) цена предмета закупки - 3 000 000 (три миллиона) рублей 00 копеек, в т.ч. НДС 20% - 500 000 (пятьсот тысяч) рублей 00 копеек.
Цена Участника должна включать в себя все расходы, связанные с договором поставки по предмету закупки:
- стоимость товара;
- расходы, связанные с  упаковкой и маркировкой товара;  
- расходы Поставщика, связанные с доставкой товара от места отправления до места поставки (п. 5 настоящего Технического задания) 
- расходы Поставщика, связанные с уплатой налогов, пошлин, других обязательных платежей в соответствии с действующим законодательством РФ и любые другие расходы, которые могут возникнуть или возникнут у Поставщика в связи с исполнением настоящего Договора.
3. Количество – 1 единица.
4. Характеристики предмета закупки:
4.1. Функциональные характеристики:
Станок консольно-фрезерный широкоуниверсальный, должен быть предназначен для фрезерования всевозможных деталей из стали, чугуна и цветных металлов цилиндрическими, дисковыми, фасонными, угловыми, торцовыми, концевыми и другими фрезами с возможностью настройки станка на различные полуавтоматические и автоматические циклы.
Технологические особенности конструкции станка:
- На станке возможна работа не менее чем в трёх режимах (автоматическом, толчковом и ручном); 
- широкий диапазон частот вращения шпинделя и подач стола;
- быстросменное механизированное крепление инструмента; 
- наличие механизма замедления подачи;
- устройство периодического регулирования величины зазора в винтовой паре продольной подачи; 
- автоматическая смазка узлов; 
- применение бесконтактных быстродействующих электромагнитных муфт в приводе подач; 
- предохранительная муфта защиты привода подач от перегрузок; 
- торможение шпинделя при остановке электромагнитной муфтой; 
- повышенная точность станка за счет расположения винта поперечной подачи по оси фрезы; 
- возможность перемещения стола одновременно по двум и трем координатам; 
- возможность применения электродвигателя постоянного тока в приводе подач; 
- возможная дальнейшая автоматизация станков за счет применения цифровой индикации и устройств оперативного управления;
- сверление и растачивание под любым углом; 
- обработка детали не менее чем с 5 сторон с одной установки (с накладной головкой);
- возможность работы в автоматических циклах не менее чем по 3 координатам, включая обработку (цикл) по рамке; 
- замедление рабочей подачи в автоматическом цикле; 
- разнообразные автоматические циклы работы;
- большая мощность приводов; 
- возможность одновременной работы двумя шпинделями.
4.2. Технические характеристики:
4.2.1. Электрооборудование станка: 
- Питающая сеть: Напряжение 380 В ± 10%, род тока переменный, частота 50 Гц ± 2%. 
- Цепи управления: Напряжение 110 В ± 10%, род тока переменный. 
- Цепи управления: Напряжение 65 В ± 10%, род тока постоянный. 
- Местное освещение: напряжение 24 В ± 10%. 
- Номинальный ток (сумма номинальных токов одновременно работающих электродвигателей) 20 А ± 10%. 
- Номинальный ток защитного аппарата (предохранителей, автоматического выключателя) в пункте питания электроэнергией 63 А ± 10%.
4.2.2. Технические характеристики станка:
	Параметр
	Значение

	Класс точности по ГОСТ 8-82
	П

	Размеры рабочей поверхности стола (длина х ширина), мм 
	1250 х 320

	Наименьшее и наибольшее расстояние от оси горизонтального шпинделя до стола, мм 
	30..450 

	Расстояние от оси горизонтального шпинделя до хобота, мм 
	155 

	Расстояние от торца шпинделя поворотной головки до стола, мм 
	125..545 

	Расстояние от оси шпинделя поворотной головки до направляющих станины (вылет), мм 
	260..820 

	Рабочий стол 

	Наибольшее перемещение стола продольное/ поперечное/ вертикальное, мм 
	800/ 320/ 420 

	Максимальная нагрузка на стол (по центру), кг 
	400 

	Число Т-образных пазов количеством 
	3 

	Перемещение стола на одно деление лимба (продольное, поперечное, вертикальное), мм 
	0,05 

	Перемещение стола на один оборот лимба продольное и поперечное, мм 
	6 

	Перемещение стола на один оборот лимба вертикальное, мм 
	2 

	Быстрый ход стола продольный/ поперечный/ вертикальный, м/мин 
	4/ 4/ 1,3 

	Число ступеней рабочих подач стола количеством
	22 

	Пределы рабочих подач стола. Продольных и поперечных, мм/мин 
	12,5...1600 

	Пределы рабочих подач стола. Вертикальных, мм/мин 
	4,1...530 

	Усилие резания продольной, поперечной, вертикальной подач, Н 
	15,0/ 12,0/ 5,0 

	Шпиндель 

	Частота вращения шпинделя поворотной и накладной головок, об/мин 
	50..1600 

	Количество скоростей шпинделя 
	11 

	Частота вращения горизонтального шпинделя, об/мин 
	31,5..1600 

	Количество скоростей горизонтального шпинделя
	18 

	Перемещение пиноли (гильзы) шпинделя, мм 
	80 

	Перемещение пиноли шпинделя на одно деление лимба, мм 
	0,1 

	Перемещение пиноли шпинделя на один оборот лимба, мм 
	6 

	Поворот головки шпинделя к станине/ от станины, град 
	45 

	Поворот головки шпинделя в продольной плоскости, град 
	360 

	Поворот накладной головки шпинделя в продольной плоскости, град 
	360 

	Наибольший крутящий момент на горизонтальном шпинделе, кН.м 

	Конец горизонтального шпинделя по ГОСТ 24644-81 (конус по ГОСТ 15945-82) 
	50 ряд 4, исп.6 

	Эскиз конца шпинделя поворотной и накладной головки по ГОСТ 24644-81 
	40 ряд 3, исп.5 

	Допустимый диаметр фрез при черновой обработке. Горизонтальный/ вертикальный шпиндель, мм 
	250/ 75 

	Механика станка 

	Выключающие упоры подачи (продольной, поперечной, вертикальной) 
	есть 

	Блокировка ручной и механической подачи (продольной, поперечной, вертикальной) 
	есть 

	Блокировка раздельного включения подачи 
	есть 

	Автоматическая прерывистая подача Продольная 
	есть 

	Автоматическая прерывистая подача Поперечная и вертикальная 
	нет 

	Торможение шпинделя 
	есть 

	Предохранение от перегрузки (муфта) 
	есть 

	Привод и электрооборудование 

	Количество электродвигателей на станке
	5 

	Электродвигатель привода главного движения М1, кВт 
	7,5 

	Электродвигатель привода шпинделя поворотной головки М2, кВт 
	3,0 

	Электродвигатель насоса охлаждающей жидкости М3, кВт 
	0,125 

	Электродвигатель привода подач стола М4, кВт 
	2,2 

	Электродвигатель привода зажима инструмента, кВт 
	0,18 

	Суммарная мощность всех электродвигателей на станке, кВт 
	13,87 

	Габариты и масса станка 

	Габариты станка (длина х ширина х высота), мм 
	2280 х 1965 х 1970 

	Масса станка, кг 
	3550 



Оснащение станка инструментом:
	Наименование
	Количество

	Втулка переходная 7:24 40 на КМ2 для сверл
	в наличии

	Втулка переходная 7:24 40 на КМ3 для сверл
	в наличии

	Втулка переходная 7:24 40 на КМ2 для фрез
	в наличии 2 шт.

	Втулка переходная 7:24 40 на КМ3 для фрез
	в наличии 2 шт.

	Втулка переходная 7:24 40 на КМ4 для фрез
	в наличии

	Втулка переходная 7:24 40 на КМ5 для фрез
	в наличии

	Оправка с хвостовиком 7:24 50 для торцевых фрез d22
С продольной шпонкой 
	в наличии

	Оправка с хвостовиком 7:24 50 для торцевых фрез d27
С продольной шпонкой 
	в наличии 2 шт.

	Оправка с хвостовиком 7:24 50 для торцевых фрез d32
С продольной шпонкой 
	в наличии 2 шт.

	Оправка с хвостовиком 7:24 50 для торцевых фрез d40
С продольной шпонкой 
	в наличии

	Оправка с хвостовиком 7:24 50 для торцевых фрез d50
С продольной шпонкой 
	в наличии

	Тиски машинные 100мм
	в наличии

	Набор фрез с титановым напылением 3 - 20 мм, не менее 20 шт.
	в наличии 1 компл.

	Прецизионные станочные тиски OPTIMUM FMS 100
	в наличии

	Набор зажимных приспособлений SPW 16 под пазы 18 мм
	в наличии 1 компл.

	Патрон цанговый с хвостовиком 7:24 40 ER32
	в наличии

	Патрон цанговый с хвостовиком 7:24 40 ER32 с набором цанг
	в наличии 1 компл.

	Патрон цанговый с хвостовиком 7:24 50 ER32
	в наличии

	Патрон цанговый с хвостовиком 7:24 50 ER32 с набором цанг
	в наличии 1 компл.



4.3. Качественные характеристики:
4.3.1. [bookmark: _Toc463880575]Станок должен быть собран в промышленных условиях и серийно выпускаемой моделью, иметь в открытых источниках полную информацию о характеристиках и функционале, подтверждающих данные в заявке на участие.
4.3.2. Станок должен быть изготовлен не ранее 2019 года, новым, не бывшим в употреблении, не подвергавшимся ранее ремонту (модернизации или восстановлению), без следов механических повреждений, ржавчины, коррозии. Не допускается к поставке оборудование, собранное из восстановленных узлов и агрегатов, а также выставочные образцы.
4.3.3. Станок должен быть сертифицированным, если в соответствии с действующим законодательством он подлежит обязательной сертификации, что подтверждается копиями сертификатов соответствия и происхождения станка.
4.3.4. Станок не должен иметь дефектов, связанных с материалами и (или) работой по его изготовлению, либо проявляющихся в результате действия или упущения производителя (поставщика).

4.4. Комплектация станка:
	№ п/п
	Наименование
	Количество

	1
	Станина
	1 шт.

	2
	Коробка переключения
	1 шт.

	3
	Пульт боковой
	1 шт.

	4
	Коробка скоростей
	1 шт.

	5
	Устройства электромеханического зажима инструмента
	1 шт.

	6
	Хобот
	1 шт.

	7
	Поворотная головка
	1 шт.

	8
	Накладная головка
	1 шт.

	9
	Стол и салазки
	1 шт.

	10
	Пульт основной
	1 шт.

	11
	Консоль
	1 шт.

	12
	Коробка подач
	1 шт.

	13
	Шкаф управления
	1 шт.
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5. Место поставки. 629320, РФ, ЯНАО, г. Новый Уренгой, р-н Коротчаево, ул. Пахотова, д.1.
6. Требования к сроку поставки.
6.1. Поставка Оборудования до склада Заказчика осуществляется силами и за счет средств Исполнителя в течение 90 (девяносто) календарных дней, с момента поступления предоплаты на расчетный счет Исполнителя.
6.2.  Исполнитель имеет право выполнить поставку товара досрочно.
7. Требования к поставке Оборудования.
7.1.  Поставка оборудования осуществляется до склада Заказчика, в соответствии с правилами перевозок груза, действующими на территории РФ. 
7.2.  Выгрузка оборудования осуществляется силами и за счет Заказчика.
7.3.  Комплектность поставляемого оборудования в строгом соответствии с техническим заданием Заказчика.
7.4. [bookmark: _Toc463880554]Поставка оборудования осуществляется в целом, частичная поставка не допускается. 
7.5. [bookmark: _Toc463880555] Исполнитель должен гарантировать, что поставленное оборудование не будет иметь дефектов, связанных с разработкой, использованными материалами или качеством изготовления либо проявляющихся в результате действия или упущения Исполнителя при использовании этого оборудования в соответствии с инструкцией по эксплуатации в условиях, обычных для России.
7.6. Исполнитель несёт все расходы и принимает на себя все риски до момента поставки оборудования по месту нахождения Заказчика.
8. Требования к упаковке, маркировке товара. 
8.1. Оборудование должно быть в упаковке. Упаковка должна обеспечивать сохранность товара при транспортировке и хранении от следующих внешних воздействий: толчки, удары, нагрузки при складировании, попадание дождя, снега, защита от прямого солнечного света. 
9. Требования к безопасности. Поставляемый Товар по своему качеству должен соответствовать действующим требованиям ГОСТ 12.3.002-75 «Процессы производственные. Общие требования безопасности», «Правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей».
10. Гарантии качества Товара. Исполнитель гарантирует качество поставляемого Оборудования. Гарантийный срок – 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию.
11. Порядок оплаты. Оплата производится Заказчиком в порядке предварительной оплаты 30% стоимости Оборудования в течение 5 (пяти) банковских дней с момента выставления счета Исполнителем. Оставшиеся 70% стоимости Оборудования оплачиваются в срок не позднее 15 (пятнадцати) банковских дней с момента подписания Заказчиком акта-приемки Товара по количеству и качеству, а так же получения от Исполнителя счета–фактуры и товарной накладной.
12. Требования к перечню товарораспорядительной, технической документации. Вместе с Оборудованием передается товарораспорядительная и техническая документация на русском языке, в следующем составе:
12.1. Паспорт на Оборудование.
12.2. Инструкция по эксплуатации (руководство пользователя).
12.3. Сертификат соответствия - документ, подтверждающий страну происхождения оборудования.
12.4. Гарантийный талон.
12.5. Счет на оплату.
12.6. Счет-фактура.
12.7. Товарная накладная (форма ТОРГ-12).
12.8. Транспортная накладная.
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Техническое задание к открытому запросу предложений  
на право заключения договора поставки
станка консольно-фрезерного широкоуниверсального.


1. Предмет закупки - станок консольно-фрезерный широкоуниверсальный (далее по тексту – станок, оборудование).
2. Начальная (максимальная) цена предмета закупки - 3 000 000 (три миллиона) рублей 00 копеек, в т.ч. НДС 20% - 500 000 (пятьсот тысяч) рублей 00 копеек.
Цена Участника должна включать в себя все расходы, связанные с договором поставки по предмету закупки:
- стоимость товара;
- расходы, связанные с  упаковкой и маркировкой товара;  
- расходы Поставщика, связанные с доставкой товара от места отправления до места поставки (п. 5 настоящего Технического задания) 
- расходы Поставщика, связанные с уплатой налогов, пошлин, других обязательных платежей в соответствии с действующим законодательством РФ и любые другие расходы, которые могут возникнуть или возникнут у Поставщика в связи с исполнением настоящего Договора.
3. Количество – 1 единица.
4. Характеристики предмета закупки:
4.1. Функциональные характеристики:
Станок консольно-фрезерный широкоуниверсальный, должен быть предназначен для фрезерования всевозможных деталей из стали, чугуна и цветных металлов цилиндрическими, дисковыми, фасонными, угловыми, торцовыми, концевыми и другими фрезами с возможностью настройки станка на различные полуавтоматические и автоматические циклы.
Технологические особенности конструкции станка:
- На станке возможна работа не менее чем в трёх режимах (автоматическом, толчковом и ручном); 
- широкий диапазон частот вращения шпинделя и подач стола;
- быстросменное механизированное крепление инструмента; 
- наличие механизма замедления подачи;
- устройство периодического регулирования величины зазора в винтовой паре продольной подачи; 
- автоматическая смазка узлов; 
- применение бесконтактных быстродействующих электромагнитных муфт в приводе подач; 
- предохранительная муфта защиты привода подач от перегрузок; 
- торможение шпинделя при остановке электромагнитной муфтой; 
- повышенная точность станка за счет расположения винта поперечной подачи по оси фрезы; 
- возможность перемещения стола одновременно по двум и трем координатам; 
- возможность применения электродвигателя постоянного тока в приводе подач; 
- возможная дальнейшая автоматизация станков за счет применения цифровой индикации и устройств оперативного управления;
- сверление и растачивание под любым углом; 
- обработка детали не менее чем с 5 сторон с одной установки (с накладной головкой);
- возможность работы в автоматических циклах не менее чем по 3 координатам, включая обработку (цикл) по рамке; 
- замедление рабочей подачи в автоматическом цикле; 
- разнообразные автоматические циклы работы;
- большая мощность приводов; 
- возможность одновременной работы двумя шпинделями.
4.2. Технические характеристики:
4.2.1. Электрооборудование станка: 
- Питающая сеть: Напряжение 380 В ± 10%, род тока переменный, частота 50 Гц ± 2%. 
- Цепи управления: Напряжение 110 В ± 10%, род тока переменный. 
- Цепи управления: Напряжение 65 В ± 10%, род тока постоянный. 
- Местное освещение: напряжение 24 В ± 10%. 
- Номинальный ток (сумма номинальных токов одновременно работающих электродвигателей) 20 А ± 10%. 
- Номинальный ток защитного аппарата (предохранителей, автоматического выключателя) в пункте питания электроэнергией 63 А ± 10%.
4.2.2. Технические характеристики станка:
	Параметр
	Значение

	Класс точности по ГОСТ 8-82
	П

	Размеры рабочей поверхности стола (длина х ширина), мм 
	1250 х 320

	Наименьшее и наибольшее расстояние от оси горизонтального шпинделя до стола, мм 
	30..450 

	Расстояние от оси горизонтального шпинделя до хобота, мм 
	155 

	Расстояние от торца шпинделя поворотной головки до стола, мм 
	125..545 

	Расстояние от оси шпинделя поворотной головки до направляющих станины (вылет), мм 
	260..820 

	Рабочий стол 

	Наибольшее перемещение стола продольное/ поперечное/ вертикальное, мм 
	800/ 320/ 420 

	Максимальная нагрузка на стол (по центру), кг 
	400 

	Число Т-образных пазов количеством 
	3 

	Перемещение стола на одно деление лимба (продольное, поперечное, вертикальное), мм 
	0,05 

	Перемещение стола на один оборот лимба продольное и поперечное, мм 
	6 

	Перемещение стола на один оборот лимба вертикальное, мм 
	2 

	Быстрый ход стола продольный/ поперечный/ вертикальный, м/мин 
	4/ 4/ 1,3 

	Число ступеней рабочих подач стола количеством
	22 

	Пределы рабочих подач стола. Продольных и поперечных, мм/мин 
	12,5...1600 

	Пределы рабочих подач стола. Вертикальных, мм/мин 
	4,1...530 

	Усилие резания продольной, поперечной, вертикальной подач, Н 
	15,0/ 12,0/ 5,0 

	Шпиндель 

	Частота вращения шпинделя поворотной и накладной головок, об/мин 
	50..1600 

	Количество скоростей шпинделя 
	11 

	Частота вращения горизонтального шпинделя, об/мин 
	31,5..1600 

	Количество скоростей горизонтального шпинделя
	18 

	Перемещение пиноли (гильзы) шпинделя, мм 
	80 

	Перемещение пиноли шпинделя на одно деление лимба, мм 
	0,1 

	Перемещение пиноли шпинделя на один оборот лимба, мм 
	6 

	Поворот головки шпинделя к станине/ от станины, град 
	45 

	Поворот головки шпинделя в продольной плоскости, град 
	360 

	Поворот накладной головки шпинделя в продольной плоскости, град 
	360 

	Наибольший крутящий момент на горизонтальном шпинделе, кН.м 

	Конец горизонтального шпинделя по ГОСТ 24644-81 (конус по ГОСТ 15945-82) 
	50 ряд 4, исп.6 

	Эскиз конца шпинделя поворотной и накладной головки по ГОСТ 24644-81 
	40 ряд 3, исп.5 

	Допустимый диаметр фрез при черновой обработке. Горизонтальный/ вертикальный шпиндель, мм 
	250/ 75 

	Механика станка 

	Выключающие упоры подачи (продольной, поперечной, вертикальной) 
	есть 

	Блокировка ручной и механической подачи (продольной, поперечной, вертикальной) 
	есть 

	Блокировка раздельного включения подачи 
	есть 

	Автоматическая прерывистая подача Продольная 
	есть 

	Автоматическая прерывистая подача Поперечная и вертикальная 
	нет 

	Торможение шпинделя 
	есть 

	Предохранение от перегрузки (муфта) 
	есть 

	Привод и электрооборудование 

	Количество электродвигателей на станке
	5 

	Электродвигатель привода главного движения М1, кВт 
	7,5 

	Электродвигатель привода шпинделя поворотной головки М2, кВт 
	3,0 

	Электродвигатель насоса охлаждающей жидкости М3, кВт 
	0,125 

	Электродвигатель привода подач стола М4, кВт 
	2,2 

	Электродвигатель привода зажима инструмента, кВт 
	0,18 

	Суммарная мощность всех электродвигателей на станке, кВт 
	13,87 

	Габариты и масса станка 

	Габариты станка (длина х ширина х высота), мм 
	2280 х 1965 х 1970 

	Масса станка, кг 
	3550 



Оснащение станка инструментом:
	Наименование
	Количество

	Втулка переходная 7:24 40 на КМ2 для сверл
	в наличии

	Втулка переходная 7:24 40 на КМ3 для сверл
	в наличии

	Втулка переходная 7:24 40 на КМ2 для фрез
	в наличии 2 шт.

	Втулка переходная 7:24 40 на КМ3 для фрез
	в наличии 2 шт.

	Втулка переходная 7:24 40 на КМ4 для фрез
	в наличии

	Втулка переходная 7:24 40 на КМ5 для фрез
	в наличии

	Оправка с хвостовиком 7:24 50 для торцевых фрез d22
С продольной шпонкой 
	в наличии

	Оправка с хвостовиком 7:24 50 для торцевых фрез d27
С продольной шпонкой 
	в наличии 2 шт.

	Оправка с хвостовиком 7:24 50 для торцевых фрез d32
С продольной шпонкой 
	в наличии 2 шт.

	Оправка с хвостовиком 7:24 50 для торцевых фрез d40
С продольной шпонкой 
	в наличии

	Оправка с хвостовиком 7:24 50 для торцевых фрез d50
С продольной шпонкой 
	в наличии

	Тиски машинные 100мм
	в наличии

	Набор фрез с титановым напылением 3 - 20 мм, не менее 20 шт.
	в наличии 1 компл.

	Прецизионные станочные тиски OPTIMUM FMS 100
	в наличии

	Набор зажимных приспособлений SPW 16 под пазы 18 мм
	в наличии 1 компл.

	Патрон цанговый с хвостовиком 7:24 40 ER32
	в наличии

	Патрон цанговый с хвостовиком 7:24 40 ER32 с набором цанг
	в наличии 1 компл.

	Патрон цанговый с хвостовиком 7:24 50 ER32
	в наличии

	Патрон цанговый с хвостовиком 7:24 50 ER32 с набором цанг
	в наличии 1 компл.



4.3. Качественные характеристики:
4.3.1. Станок должен быть собран в промышленных условиях и серийно выпускаемой моделью, иметь в открытых источниках полную информацию о характеристиках и функционале, подтверждающих данные в заявке на участие.
4.3.2. Станок должен быть изготовлен не ранее 2019 года, новым, не бывшим в употреблении, не подвергавшимся ранее ремонту (модернизации или восстановлению), без следов механических повреждений, ржавчины, коррозии. Не допускается к поставке оборудование, собранное из восстановленных узлов и агрегатов, а также выставочные образцы.
4.3.3. Станок должен быть сертифицированным, если в соответствии с действующим законодательством он подлежит обязательной сертификации, что подтверждается копиями сертификатов соответствия и происхождения станка.
4.3.4. Станок не должен иметь дефектов, связанных с материалами и (или) работой по его изготовлению, либо проявляющихся в результате действия или упущения производителя (поставщика).





4.4. Комплектация станка:
	№ п/п
	Наименование
	Количество

	1
	Станина
	1 шт.

	2
	Коробка переключения
	1 шт.

	3
	Пульт боковой
	1 шт.

	4
	Коробка скоростей
	1 шт.

	5
	Устройства электромеханического зажима инструмента
	1 шт.

	6
	Хобот
	1 шт.

	7
	Поворотная головка
	1 шт.

	8
	Накладная головка
	1 шт.

	9
	Стол и салазки
	1 шт.

	10
	Пульт основной
	1 шт.

	11
	Консоль
	1 шт.

	12
	Коробка подач
	1 шт.

	13
	Шкаф управления
	1 шт.
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5. Место поставки. 629320, РФ, ЯНАО, г. Новый Уренгой, р-н Коротчаево, ул. Пахотова, д.1.
6. Требования к сроку поставки.
6.1. Поставка Оборудования до склада Заказчика осуществляется силами и за счет средств Исполнителя в течение 90 (девяносто) календарных дней, с момента поступления предоплаты на расчетный счет Исполнителя.
6.2.  Исполнитель имеет право выполнить поставку товара досрочно.
7. Требования к поставке Оборудования.
7.1.  Поставка оборудования осуществляется до склада Заказчика, в соответствии с правилами перевозок груза, действующими на территории РФ. 
7.2.  Выгрузка оборудования осуществляется силами и за счет Заказчика.
7.3.  Комплектность поставляемого оборудования в строгом соответствии с техническим заданием Заказчика.
7.4. Поставка оборудования осуществляется в целом, частичная поставка не допускается. 
7.5.  Исполнитель должен гарантировать, что поставленное оборудование не будет иметь дефектов, связанных с разработкой, использованными материалами или качеством изготовления либо проявляющихся в результате действия или упущения Исполнителя при использовании этого оборудования в соответствии с инструкцией по эксплуатации в условиях, обычных для России.
7.6. Исполнитель несёт все расходы и принимает на себя все риски до момента поставки оборудования по месту нахождения Заказчика.
8. Требования к упаковке, маркировке товара. 
8.1. Оборудование должно быть в упаковке. Упаковка должна обеспечивать сохранность товара при транспортировке и хранении от следующих внешних воздействий: толчки, удары, нагрузки при складировании, попадание дождя, снега, защита от прямого солнечного света. 
9. Требования к безопасности. Поставляемый Товар по своему качеству должен соответствовать действующим требованиям ГОСТ 12.3.002-75 «Процессы производственные. Общие требования безопасности», «Правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей».
10. Гарантии качества Товара. Исполнитель гарантирует качество поставляемого Оборудования. Гарантийный срок – 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию.
11. Порядок оплаты. Оплата производится Заказчиком в порядке предварительной оплаты 30% стоимости Оборудования в течение 5 (пяти) банковских дней с момента выставления счета Исполнителем. Оставшиеся 70% стоимости Оборудования оплачиваются в срок не позднее 15 (пятнадцати) банковских дней с момента подписания Заказчиком акта-приемки Товара по количеству и качеству, а так же получения от Исполнителя счета–фактуры и товарной накладной.
12. Требования к перечню товарораспорядительной, технической документации. Вместе с Оборудованием передается товарораспорядительная и техническая документация на русском языке, в следующем составе:
12.1. Паспорт на Оборудование.
12.2. Инструкция по эксплуатации (руководство пользователя).
12.3. Сертификат соответствия - документ, подтверждающий страну происхождения оборудования.
12.4. Гарантийный талон.
12.5. Счет на оплату.
12.6. Счет-фактура.
12.7. Товарная накладная (форма ТОРГ-12).
12.8. Транспортная накладная.
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